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  胜岳致胜伺服节能注塑机，集合了胜岳成熟的注塑机制作经验再配置SETTIMA螺杆泵系统，实现了节能环保、高重复精度、可靠耐用等优点。让客户以最低的成本换取最大的利润，增强竞争力。 

< 
	注射部分 
	INJECTION UNIT 
	
	ZS100 

	
	
	
	A 
	B 
	C 

	注射容积 
	  Shot Weight   
	cm3 
	127 
	173 
	226 

	注射量（PS） 
	Injection Weight 
	 g 
	117 
	159 
	208 

	螺杆直径 
	Screw Diameter  
	mm 
	30 
	35 
	40 

	螺杆长径比 
	Screw L/D Ratio 
	
	24:1 
	21:1 
	18:1 

	注射速率 
	Injection Rate  
	cm3/s 
	73 
	100 
	130 

	注射压力 
	 Injection Pressure 
	Mpa 
	267 
	196 
	150 

	最大塑化能力 
	Plasticzation Capacity  
	Kg/hr 
	29.8 
	48.2 
	67.8 

	最大螺杆转速 
	 Max Screw Speed        
	rpm 
	240 

	锁模部分 
	  CLAMPING UNIT 
	
	
	
	

	锁模力 
	 Clamping Force               
	 Kn 
	1000 

	开模行程 
	Clamping Stroke    
	mm 
	340 

	拉杆内距 
	Space Between Tie Bar (HxV) 
	mm 
	410 X 380 

	模板最大距离 
	Max. Daylight   
	mm 
	720 

	容模厚度(最小-最大） 
	 Mold Height（Min-Max）   
	mm 
	130-380 

	顶出行程 
	Ejector Stroke  
	mm 
	100 

	顶出力 
	 Ejector Force  
	Kn 
	34 

	电控部分 
	  CONTROL UNIT 
	
	
	
	

	系统压力 
	 System Pressure  
	Mpa 
	17.5 

	油泵马达 
	Pump Motor Power   
	Kw 
	12 

	电热功率 
	 Heater Power  
	Kw 
	5.2 

	温度控制区数 
	  No.of Heater Control Zone 
	zone 
	4 

	其他 
	 OTHERS 
	
	
	
	

	油箱容量                
	Oil Tank Capacity 
	L 
	160 

	理论重量 
	Theoretical Machine Weight  
	kg 
	2900 

	外型尺寸             
	Machine Dimension (LxWxH) 
	M 
	4.2 X 1.3 X 1.8 


